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Resumen

El presente trabajo de investigacion tuvo como objetivo principal la propuesta de una mejora
en el proceso de empacado de esparragos verdes frescos con la finalidad de incrementar la

productividad.

Para mejorar un proceso es imprescindible evaluar la situacion actual del proceso, donde se
hall6 desperdicios en el lavado de la materia prima, seleccion y corte; la mayoria de
desperdicios proviene de la etapa de corte, por lo que se uso la observacion directa durante una
semana en esa etapa. Se pudo observar que el personal destajero en afan de realizar mas cajas
no seleccionaban los turiones por tamafo y cuando realizaban el corte lo hacen hasta el turion
mas pequefio generando de esta manera una pérdida de peso en el turion, que trae como

consecuencia el bajo aprovechamiento del producto.

Actualmente la productividad es de un promedio de 75.68%, con el nuevo método realizado en
una prueba piloto podria alcanzar un 78.4%, el cual seria beneficioso para la empresa, lo quiere

decir que se estaria aprovechando mejor el producto.

Palabras clave: Productividad, Turidn, Estudio del Trabajo, Herramientas de Ingenieria,

Calidad.



Abstract

The main objective of this research work was to propose an improvement in the packaging

process for fresh green asparagus in order to increase productivity.

To improve a process it is essential to evaluate the current situation of the process, where wastes
were found in the washing of the raw material, selection and cutting; most waste comes from
the cutting stage, so direct observation was used for one week at that stage. It could be observed
that the outstanding staff in an effort to make more boxes did not select the shoots by size and
when they made the cut they did so to the smallest shoot thus generating a loss of weight in the

shoot, resulting in low utilization of the product.

Currently the productivity is an average of 75.68%, with the new method carried out in a pilot
test it could reach 78.4%, which would be beneficial for the company, which means that the

product would be better used.
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